Kalibrace
Kalibrace se pouziva ke kalibraci mérené hodnoty (HLD, HRC, HRB, HB, HV, HSD) tvrdoméru, tak aby se chyba méreni co nejvice
snizila. Pfed kalibraci nastavte stupnici na pozadovanou ke kalibraci.
Chcete-li kalibrovat HB, je poti*eba byste zvolit stupnici HB ~%~ tlacitkem.
1) Stisknéte tlacitko «/= asi na 2 sekundy, dokud nezacne blikat pocet naraz(, az se ¢as narazu zméni na “0".
2) Otestujte 5x na testovacich blocich, abyste ziskali primérnou hodnotu.
3) Stisknutim a podrzenim tlacitka B\!- asi na 2 sekundy zobrazite rezim kalibrace.
4) Zadejte standardni hodnotu testovaciho bloku.
Stisknéte <&\ 27 pro zménu hodnoty a stisknéte <&\ nebo«&\ pro presun Cislice.
Poznédmka:
A) Pokud kalibraci provadite na jiné stupnici (HRC, HRB, HB, HV nebo HSD), musite se nejprve prizptsobit stupnici
potiebné v rezimu méreni. Po kroku 3 podrite ~R a stisknéte B \I- . Nyni se zobrazi méFitko, které chcete kalibrovat.
B] V jiném meritku (HRC, HRB, HB, HV, HSD] kalibracni rezim, zadani standardnich hodnot se lisi od kalibrace v Leebové
tvrdosti (HL). 25.0 HRC, by mélo byt zapséano jako ,250" (stejné tak u HRB). 85 HB, by mél byt zadan jako ,085"(stejné
tak u HV, HSD). Pokud vstupni data piesahuiji rozsah, kalibrace nebude provedena.

Hodiny
Tvrdomér ma zabudovany systém hodin. RESENI PROBLEMU

Po instalaci novych baterii je potifeba nastavit

aktuaini éas. Problém Duvod Reseni
Stisknutim B\~ vstoupite do rezimu nastaveni Zarizeni se nezapne Nedostatek energie Vymeénite baterii
Gasu. Stisknutim &\ %7 zménite hodnotu Klavesy nereaguij Zastaveni systému Resetujte

a stisknutim £&\ nebo«&\ presunete polozku.

Stisknutim /%= potvrdte nastaveni a vratte se -
do rezimu méreni. Zadneé vysledky testu Uvolnéné kabely senzoru Opétovné propojeni

Abnorm. vysokeé vysledky Opotrebeni ocelové kulicky | Vymeérte ocelovou kouli

Tiskarna neodpovida Uvolnény kabel tiskarny Opétovné propojeni

Reset systému
Pokud zobrazovaci jednotka nefunguje sprévné nebo se zastavi, je potifeba resetovat systém.
Zkuste vyjmout baterie, po minuté té vratit zpét, pripadné zkusit nové baterie.

Kazdodenni kontrola
ZkuSebni blok se pouziva hlavné ke kalibraci tvrdoméru. Chyba a opakovatelnost tvrdoméru by méla byt v rozsahu definovaném
v nasledujici tabulce.

Narazové zarizeni Smér narazu Tvrdost zkusebniho bloku (HL) | Povolena chyba | Povolena opakovatelnost
750—-830 +12HLD 12HLD
D S
490-570 +12HLD 12HLD
Poznamka:

1. Error = HLD - HLD
a. HLD je primérna hodnota z 5 hodnot nameéfenych na testovacim bloku.
b.  HLD je hodnota, kterd je vyznatena na testovacim bloku.

2. Opakovatelnost = HLD, - HLD__
a. HLDmaxje maximalni hodnota z 5 hodnat namerenych na testovacim bloku.
b.  HLDmin je minimaini hodnota v 5 hodnotach mérenych na testovacim bloku.

Materialy HV HB HRC HRB HSD Sila (MPa)
Ocel a lita ocel 81-955 81-654 20.0-684 | 384-995 | 32.5-99.5 | 375-2639
Slitinova nastrojova ocel 80-898 20.4-67.1 375-2639
Nerezova ocel 85 -802 85-655 196-624 | 46.5-101.7 740-1725
Seda litina 63 - 336

Tvarna litina 140 - 387

Lité hlinikové slitiny 19-164 23.8-84.6

Mosaz 40-173 13.5-95.3

Bronz 60-230

Med 45-315

Kovaci ocel 83-976 142 -651 19.8-68.5 59.6-99.6 26.4-99.5

Tvrdost | Pevnost v tahu

Kad Material Kéd | Material 1) Zobrazovaci jednotka

01 Ocel a lité ocel 11 Nizkouhlikova ocel 2) Narazoveé zafizeni

02 Slitinova néstrojova ocel 12 | Vysoce uhlikova ocel 3) Blok

03 Nerezova ocel 13 | Chromova ocel 4) Minitiskarna

04 Seda litina 14_|CrV ocel 5) Nabijecka

05 Tvarna litina 15| Gr-Ni ocel B) Maly opérny krouzek,

06 Lite hiinkove slitiny 6| CrMo ocel Gistici kartac

07 Mosaz 17| CrNMo ocel ;] sf’md i

08 Bronz 18 | Cr-Mn-Mo ocel ) Prepravni kuffi

09 Med 19 | Cr-Mn-Si ocel

10 Kovaci ocel 20 | Vlysoce pevnostni ocel
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Princip méreni tvrdomeéru je fyzicky pomérné jednoduchy.

Narazové téleso se zkuSebnim hrotem z tvrdého kovu je pohanéno silou pruZiny proti povrchu zkusebniho kusu. K deformaci
povrchu dochézi, kdyZ narazové téleso narazi na zkusebni povrch, coz vede ke ztraté kinetické energie.

Tato ztrata energie se vypocita meérenim rychlosti, kdyz je narazové téleso v presné vzdalenosti od povrchu jak pro fazi narazu,
tak pro odrazovou fazi zkousky. Permanentni magnet v ndrazovém télese generuje indukéni napéti v jediné civce narazového
zarizeni. Napéti signdlu je Gmérné rychlosti narazového télesa a zpracovani signdlu elektronikou zajistuje cteni tvrdosti pro
zobrazeni a ulozeni.

Displejova jednotka Narazové zarizeni (typ D)

LCD Displej

1) Narazoveé téleso
2) Podpurny krouzek
3) Civka

4) Kabel

5) Chytte sklicidlo

6) Plnici trubice

7) Uvolnhovaci tlacitko

KINEX Measuring s.r.0., Podnikatelska 586, 190 11 Praha 9 - Béchovice, Ceska republika
KINEX Measuring a.s., ul. 1.M3aja 1200, 014 01 Bytca, Slovenské republika
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Tlaéitko ,Zpét / Tisk” Tlagitko pamét

1)V rezimu méreni stisknutim Prochazejte data v pameti
a podrzenim vymazete namerena data.
Pokud je mini tiskarna propojena se
zobrazovaci jednotkou, mohou byt data
vytisknuta.

2) V jiném rezimu stisknéte pro
dokonéeni nastaveni a ulozeni parametra
a navrat do rezZimu mereni.

Tlaéitko Datum a ¢as
Nastaveni data a casu.

Tlaéitko napajeni: Stisknutim a podrzenim
muZete zapnout / vypnout napajeni.

1) V rezimu méreni stisknutim nastavite
smer narazu.

2) V rezimu nastaveni data a ¢asu
a rezimu kalibrace jej stisknutim zvysite
blikajici bit.

3] V rezimu prochéazeni stisknutim
zobrazite predchozi data.

1) V rezimu méreni stisknéte pro vybér
materidlu.

2) V rezimu nastaveni data a ¢asu
a rezimu kalibrace jej stisknutim
vyberte dalsi bit.

Tlaéitko podsviceni
Pro zapnuti /vypnuti podsviceni LCD.

DelSim podrzenim smazete aktuaini data.

1] V rezimu meéreni stisknete pro nastaveni prrevodni stupnice.
2) V rezimu nastaveni data a ¢asu a rezimu kalibrace jej stisknutim snizite blikajici bit.
3) V rezimu prochazeni stisknutim zobrazite dalsi data. rezim méreni nebo rezim prochazeni
SPECIFIKACE
» Rozsah zobrazeni: O - 999 HLD, presnost: +6 HL (prti 800 HLD), rozliseni: 1 (HL, HV, HB, HSD, MPa); 0.1(HRC, HRB)
» Energie narazu: 11 Nmm
» Hmotnost narazového télesa: 5.5g
» Prdmér mériciho hrotu: 3mm; material: karbid wolframu; tvrdost: = 1600HV
» Napajeni: 3x1,5V AAA baterie
» Provozni teplota: O - 50°C, relativni vihkost 5 - 95%, skladovaci teplota: -10 - 62°C, relativni vihkost 5 - 95%
» Rozméry: 150mm x 80mm x 24mm (zobrazovaci jednotka)
» Délka ndrazu: 147mm
» Hmotnost: zobrazovaci jednotka - cca 200g, narazové zafizeni 75g
» Odpovida standardim: DIN 50156 & ASTM A956

TESTOVANI
PRIPRAVA NASTROJE
1) Vlozte baterii.
2) Pripojte narazové zafizeni.
3) Stisknutim a podrzenim tlacitka o zapnéte napajeni.
4) K potvrzeni piesnosti pouZijte standardni testovaci blok ke kontrole testeru a ujistéte se, Ze funguje dobre.

PRIPRAVA VZORKU
Pokud by byl vzorek pro pipravu nevhodny, bude to znamenat chybné vysledky.
Meélo by se jednat o nezbytné zpracovani a pfipravu podle plvodnich podminek vzorku.

K pripravé vzorku jsou pripojeny zékladni pozadavky na:
1) Pri pripravé zkusebniho povrchu je nesmi byt povrch vzorku pfilis chladny ani horky.
2) Zkusebni povrch by mél byt plochy s kovovwym leskem a bez znamék oxidace &i jinych necistot.
3) Drsnost zkusebniho povrchu by méla byt: Ra < 1.6.
4] Vzorek musi mit dostateénou hmotnost a tuhost, aby se zabranilo posunuti nebo pohybu pfi zkousce.
Obecné je potieba hmotnost vzorku vétsi nez 5 kg, aby mohl byt test proveden primo.
Vzorek o hmotnosti 2 - 5 kg je tieba zafixovat, vzorek o hmotnosti 0,05 - 2 kg by mél byt pripevnén.
Pokud je hmotnost nizsi nez 0,05 kg nelze Leeblv test typu D provést.
5) Tloustka vzorku nesmi byt mensi nez 5 mm a tloustka homogenni vrstvy (nebo povrchové vytvrzujici vrstvy) mensi nez
0.8 mm.
6) Pokud zkusebni povrch neni rovny, polomér zkugebni plochy by mél byt vétsi nez 30 mm a mél by byt namontovén vhodny
opérny krouzek.
7) Vzorek by nemél byt magneticky. (2-03

Avg.
3 HRC
ZKUSEBNI POSTUP Mal:L SBS

1) Nagitani _i_ = 5 85

Jednoduge nactéte narazové zarizeni posunutim nakladaci trubice dopredu.

2) Lokalizace -— e e 00
Umistéte a pridrzte narazové zarizeni na povrchu zkusebniho kusu v ‘ . ' . Avg.
pozadovaném zkuSebnim bodé. ' '-' '-'

Pri zkousce povrchu by mél byt nédrazovy smeér svisly. Fam YamN HL

3) Dopad (méreni)
Aktivujte naraz stisknutim uvolfiovaciho tlacitka. Hodnota tvrdosti se zobrazi hodnota tvrdosti: 786 HLD,
gkamiité. tieti mérici bod, stiedni hodnota: 785 HLD

4) Cteni vysledku testu konverze na HRC: 58.6 HRC
Odectéte vysledek testu z LCD na obr. 2-3. primérna hodnota HRC: 58.5 HRC
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Poznédmka:

Obecné se na kazdém misté méreni vzorku provadi pét testl. Hodnoty rozsahu (rozdil maximalni a minimalni hodnoty)
by mély byt mensi nez 15HL. Vzdalenost mezi dvéma body narazu by méla byt vétsi nez 3 mm; vzdalenost mezi polohou
narazu a okrajem vzorku by méla byt vétsi nez 3 mm.

PROCHAZENI

Tvrdomeér muaze do paméti ulozit 9 namérenych hodnot, po testovani je Ize prochazet. Stisknutim tlacitka ~R prochazejte
uloZenda data a zobrazite prvni skupinu dat v poslednich S testovacich datech véetné hodnoty tvrdosti HLD, materialu, hodnot
prevodu, smeéru narazu, data a casu atd.

Stisknutim tlacitka <&\ nebo & muzete prochazet dali nebo prredchozi skupinu dat. Stisknutim tlacitka "/'E' se vratite
zpét do rezimu mereni.

TISK PROTOKOLU O ZKOUSCE

Tvrdomeér Ize pripojit k bezdrétové tiskadrné a wytisknout zpréavu. Umistéte tiskarnu blizko testeru (do 2 m) a zapnéte ji.
Stisknéte /%= na priblizné 2 sekundy, nasledné dojde k vytisténi zpravy.

POZNAMKA: Pavodni data v paméti budou po dokonéeni tisku automaticky vymazana.

NASTAVENI

KOD MATERIALU
V rezimu méfeni stisknutim tlacitka £\ vyberte kad materialu, ktery ovlivnite.
Kéd materiélu je uveden na zadnim Stitku nebo na konci tohoto navodu.

Poznédmka: Je nutné zvolit klasifikaci materiélu. Pokud jste neznali typ materidlu, musite si precist prirucku souvisejiciho
materidlu. Vychozi nastaveni - 01(ocel nebo litd ocel)

SMER NARAZU
V rezimu méfent stisknéte tlagitko AN pro vybér sméru narazu, smér narazu se zméni podle nasledujiciho pofadi:
Tester mlzZe provést urcitou korekci pro sméry testu automaticky.

LN Y SSLIN Ny

Tester muze prevést HLD na dalsi stupnice tvrdosti: HRC -> HRB -> HB > HV -> HSD nebo pevnost v tahu (MPa) podle
konkrétniho materialu.

V rezimu méfeni stisknéte ~3” pro prevod na vSechny bézné stupnice tvrdosti nebo pevnost v tahu (MPa);

Stisknéte kldvesu nepretrzité, méritko podle nasledujiciho poradi:
HRC -> HRB -> HB -> HV -> HSD -> MPa > HRC...

Poznamky: %l i3 .
A) Pokud je hodnota pfevodu je oznacena " - -, znamena to, Ze konverze je mimo rozsah. Date: 06/07/31 Tim

B) Pokud nastavite prevod ze stupnice tvrdosti na pevnost v tahu nebo z pevnosti v tahu 2z sosiD 4 61.2
na stupnici tvrdosti, musite resetovat skupinu materialt. pigaseherily ”i T e

C) Hodnota prevodu poskytuje pouze obecnou referenci, coz muze vést k urCitému posSunuti. pare: oesoral Time: 15:21:2
Presna konverze obecné vyZaduje souvisejici srovnavaci testy. |1 mg Hr.g 4 8

Y P i B ia X " Date: 06,/07/31 1

D) Vychozi nastaveni pro prrevod je “HRC". e
¢ D6SOTS3L T

BEZNA UDRZBA

Obecné

Predchazejte korozi narazového zarizeni. Pri skladovani uchovaveijte tak, aby nebylo zafizeni pod
nejakym zatizenim. Po ukonéeni méreni vzdy uloZte do pouzdra. Narazoveé teleso by mélo byt v stavu
uvolnéném stavu pri skladovani. Méli byste se také vyhnout vystaveni silného magnetického pole.

Vycistéte narazové téleso
Obecné po 1000 - 2000 testovanich by méla byt trubka a narazové zafizeni vycisténo.
Otocte opérny krouzek, uvolnéte a sejméte narazové téleso, pomoci nylonového kartace ocistéte trubku a narazové téleso.

Nahradni narazova kulicka
Pri dlouhodobém pouzivani mdze byt narazova kulicka opotiebovana, pak musi byt vyméneéna, jeji opotiebovanost by ovliviiovala
presnost zkousky.
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